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QUICK RELEASE RIFLE MOUNTS

WEAVER QD112 / WEAVER QD212 / CZ550 (79127 / 79128 / 79129)

DESCRIPTION:

Quick-release Pulsar Rifle Mounts are designed to quickly install digital and thermal riflescopes on a
weapon. The Rifle Mounts are supplied with fastening screws (“Weaver QD112” (SKU#79127” — 4 short
screws, 1long screw; “Weaver QD212” (SKU#79129) — 2 short screws; CZ2550 (Dovetail)(SKU#79129)
—4 short screws, 1long screw), 3 hex-nut wrenches (S3; S4; S5), and this user manual.

The Rifle Mounts are compatible with the prism base of riflescopes Digisight / Digisight Ultra, Apex, Trail;
thermal device CORE. Mount Weaver QD212 is also recommended for the use with riflescopes CORE
RLD/RXD.

Length of Rifle Mounts: Weaver QD112 — 204 mm; Weaver QD212 — 247 mm; CZ550 — 200 mm.
Distance between the centres of the screws which fasten the mount on a weapon rail— 120mm.

MOUNTING PROCEDURE:

* Attach the mount to the base of the riflescope using a hex-nut wrench S4 and screws (1)(Pic. 1).

Note: the mounting holes in the base of the riflescope enable the mount to be installed in one of the
multiple positions. The choice of the mounting position helps the user to ensure the correct eye relief
depending on the rifle type.

Rifle mounts “Weaver QD112” and “CZ550” can be attached with the help of either four or three
screws (Weaver QD212 - two mounts) depending on the chosen position of the mount (please see
examplesin Pic.2).

Install the riflescope on the rifle rail (Weaver or CZ — depending on mount type) and check if the position
is suitable for you.

Remove the riflescope from the weapon.

Unscrew the screws one by one, apply some thread sealant (Loctite 638 for example) onto the thread of
the screws and tighten them fully (do not overtighten). Let the sealant dry for a while.

Move the clamps (4) to the “OPEN” position and relieve the retaining nuts (2) of the clamps (4) using
the S5 hex-nut wrench (Pic.3).

Install the mount with your riflescope on the rail of your weapon.

Move the clamps (4) from “OPEN” to “CLOSE” position (Pic. 3).

By tightening the retaining nuts (2) of the clamps (4) with a hex-nut wrench S5 make sure that the mount
is securely fixed on the rail without gaps.

Check that the clamps (4) are securely fixed with the latches (3) in the “CLOSE” position - when trying
to move the clamps from “CLOSE” to “OPEN” position - they should rest against the latches.

If this does not happen (the clamps skip the latches) - increase the height of the clamps. To do this, use
the S3 hex-nut wrench to rotate the retaining nuts (5) of the latches counter-clockwise until the clamps
securely restagainst the latches (Pic. 4).

Press the latches (3) and move the clamps (4) to the “OPEN” position; you should be able to easily
remove the riflescope from the rail.

* Theriflescope is ready for zeroing.
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MONTAGES RAPIDES
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WEAVER QD112 / WEAVER QD212 / CZ550 (79127 / 79128 / 79129)

DESCRIPTION:

Les montages Pulsar d’attache rapide sont congus pour l'installation vite des viseurs digitales et
thermiques a I'armes. Les montages sont livrés avec des vis d'assemblage (“Weaver QD112” — 4 vis
courtes, 1 vis longue; “Weaver QD212” — deux vis courtes; CZ550 (Dovetail) — 4 vis courtes, 1 vis
longue), trois clés a écrou-hexagonal (S3; S4; S5), cette instruction d'emploi. Les montages se concilient
avec la base des viseurs Digisight / Digisight Ultra, Apex, Trail, appareil thermique CORE. Le montage
Weaver QD212 peut étre usé avec CORE RLD/RXD.

Longueur des montages: Weaver QD112 — 204 mm; Weaver QD212 —247 mm; CZ550—200 mm.
Distance entre des centres des vis, qui fixentle montage dans la plaquette — 120 mm.

L'ORDRE DE L'INSTALLATION:

* Fixez le montage a la base du viseur (Fig. 1) en utilisant la clé écrou-hexagonal S4 et les vis (1).

* Remarque. Les trous de montage dans la base du viseur permettent au montage d‘étre installé dans
différentes positions. Le choix de la position de montage permet a l'utilisateur d'assurer le dégagement
oculaire adéquat en fonction du type de fusil.

Les montages “Weaver QD112” et CZ550 peuvent étre connecter moyennant quatre ou trois vis (la
montage “Weaver QD212” — moyennant deux vis) selon la position choisi de montage (voir les
variantes possibles dans la Fig.2).

Installez le viseur sur un fusil (Weaver ou CZ - selon le type de montage) et choisissez la meilleur
position.

Démontez le viseur.

Dévissez les vis, appliquez un collant d'étanchéité (Loctite 638 par example) sur le filetage de lavis etla
serrez suffisamment (ne pas sur-serrer). Laissez le collant d'étanchéité sécher.

Déplacer les attaches (4) sur la position "OUVERTE" et libérer les écrous de retenue (2) des attaches
(4) al'aide de la clé a écrou hexagonal S5 (Fig.3).

Installer le montage sur votre fusil. 3

Placez les attaches (4) de “OUVERTE” a “FERMEE” (Fig. 1).

En serrant les écrous de retenue (2) des attaches (4) a I'aide d'une clé hexagonale S5, assurez-vous
que le support soit fixé solidement sur le rail sans espace. .
Veérifier que les attaches (4) soient solidement fixées avec les verrous (3) en position "FERMEE" - en
essayant de déplacer les attaches de la position "FERMEE" a "OUVERTE" - elles doivent reposer
contre les verrous.

* Si cela ne se produit pas (les attaches sortent des verrous) - augmentez la hauteur des verrous (3).
Pour ce faire, utilisez la clé a écrou hexagonal S3 pour tourner les écrous de retenue (5) des verrous (3)
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que les attaches reposent solidement contre
les verrous (Fig. 4).

Appuyez sur les verrous (3) et placez les attaches (4) dans la position “ouvert”, le viseur doit se
deposer facilement.

Le viseur est prét pour le réglage de tir.




SCHNELLSPANNER-SCHIENEN

WEAVER QD112 / WEAVER QD212 / CZ550 (79127 / 79128 / 79129)

BESCHREIBUNG:

Die Schnellspanner-Schienen Pulsar sind fir eine schnelle Installation von digitalen- und
Warmebildzielfernrohren auf die Waffe bestimmt.

Die Schienen werden mit Befestigungsschrauben (“Weaver QD112” —vier kurze Schrauben, eine lange
Schraube; “Weaver QD212” — zwei kurze Schrauben; CZ550 — vier kurze Schrauben, eine lange
Schraube), drei Sechskantschlussel (S3; S4; S5), der Betriebsanleitung geliefert. Die Schienen sind mit
der Anpass-Prisme von Zielfernrohren Digisight / Digisight Ultra, Apex, Trail; Warmebildgerat CORE
anwendbar. Die Schiene Weaver QD212 passt fiir die Anwendung mitdem CORE RLD/RXD.

Die Lange der Schienen betragt: Weaver QD112 — 204 mm; Weaver QD212 — 247 mm; CZ550 — 200
mm. Die Entfernung zwischen den Mitten der Schrauben, mit deren Hilfe die Schiene an einer Waffe
befestigt wird, betragt 120 mm.

MONTAGEVERFAHREN:

+ Mittels des Sechskantschlissels S4 und der Schrauben (1) ist die Schiene an den Zielfernrohrsockel
anzuschrauben (Abb.1).

« Anmerkung. Die Befestigungsstellen am Zielfernrohrsockel erméglichen die Installation der Schiene
in zahlreiche Positionen. Dank der einstellbaren Schienenstellung wird die richtige Lage der
Austrittspupille abh&ngig vom Waffentyp erreicht.

* Die Schienen “Weaver QD112” und CZ550 werden sowohl mit vier als auch mit drei Schrauben (die
Schiene “Weaver QD212” — mit zwei Schrauben), von der gewéhlten Position der Schiene abhéngig,
befestigt werden (s. Variante auf Abb.2).

Stellen Sie das Zielfernrohr auf die Leiste der Waffe (Weaver oder CZ — vom Waffentyp abhéngig) auf,
vergewissern Sie sich, dass die gewéhlte Lage bequemist.

« Nehmen Sie das Zielfernrohr von der Leiste der Waffe ab.

. Drehen Sie die Schrauben nacheinander los, bringen Sie Gewindefixierungsflissigkeit (z.B. Loctite
638) auf das Gewinde der Schrauben an und schrauben Sie sie fest. Lassen Sie die
Gewindefixierungsflissigkeit trocknen.

+ Bringen Sie die Halteklammern (4) in die Position «AUF» (OPEN) und mittels des
Sechskantschliissels S5 lockern Sie die Befestigungsmuttern (2) der Halteklammern (4) (Abb.3).

« Stellen Sie die Schiene mitdem Zielfernrohr auf die Leiste der Waffe.

+ Bringen Sie die Halteklammern (4) von der Position « AUF» in die Position «ZU» (CLOSE) (Abb.3).

« Ziehen Sie die Befestigungsmuttern (2) der Halteklammern (4) mit dem Sechskantschlissel S5 fest
und vergewissern Sie sich, dass die Schiene ordnungsgemaf und spielfrei auf der Waffenleiste
festgemachtwurde.

Priifen Sie, ob die Halteklammern (4) mit Sperrriegeln (3) in der Position «ZU» sicher fixiert sind - wenn
die Halteklammern aus der der Position «ZU» in die Position «k AUF» gebracht werden, sollen sie gegen
Sperrriegel stemmen.

* Wenndas nicht erfolgt (die Sperrriegel gehen den Halteklammern daneben), ragen Sie die Sperrriegel
(3) hoher vor. Daftir drehen Sie Sperrmuttern (5) der Sperrriegel (3) gegen Uhrzeigersinn mithilfe des
Sechskantschlissels S3, solange die Halteklammern gegen Sperrriegel sicher stemmen. (s. Abb. 4)

« Driicken Sie die Sperrriegel (3) und bringen Sie die Halteklammern (4) zur Position ,,AUF*; das
Zielfernrohr soll miihelos abzunhemen sein.

Das Zielfernrohrist jetzt zum EinschieRen bereit.

ATTACCHI A SGANCIAMENTO RAPIDO

WEAVER QD112 / WEAVER QD212 / CZ550 (79127 / 79128 / 79129)

DESCRIZIONE:

Gli attacchi rapidi Pulsar sono stati progettati per I'installazione veloce di visori termici e digitali sulle
armi. Gli attacchi sono dotati di un set di viti propri (“Weaver QD112” (SKU#79127) — 4 viti corte -1 vite
lunga; “Weaver QD212” (SKU#79129) — 2 viti; CZ550 (Dovetail)(SKU#79129) — 4 viti corte -1 vite
lunga), tré chiavi esagonali (S3; S4; S5) e manuale di istruzioni.

Gli attacchi sono compatibili con le corrispondenti basi dei cannocchiali Digisight/ Digisight Ultra, Apex,
Trail; visore termico CORE. L'attacco Weaver QD212 € raccomandato inoltre per I'impiego con i visori
CORE RLD/RXD.

Lunghezza degli Attacchi: Weaver QD112 - mm. 204; Weaver QD212 —mm. 247; CZ550 —mm. 200.
Distanzatra i fori delle viti per il fissaggio dell'attacco sul binario dell'arma: mm. 120.

ISTRUZIONIDIMONTAGGIO:

* Fissare I'attacco sulla base del cannocchiale utilizzando la chiave esagonale S4 e le viti (1) (fig.1).

« Nota: | fori sulla base del cannocchiale permettono di fissare I'attacco in diverse posizioni. La scelta
della posizione difissaggio assicura la corretta distanza in funzione del tipo di carabina.

« Gli attacchi “Weaver QD112” e “CZ550” possono essere fissati sia con 4 che con 3 viti (Weaver

QD112 —due viti) a seconda della posizione scelta per I'attacco stesso (vedi esempi nella fig. 2).

Montare il cannocchiale sul binario dell'arma (Weaver o CZ, a seconda dell'attacco) ed assicurarsi che

la posizione scelta vada bene.

Smontare il cannocchiale.

Svitare le viti a meta', applicare un po' su di sigillante (Loctite 638 per es.) sul filetto della vite e avvitare

fino afine corsa (senza forzare troppo per non spanare il filetto). Lasciare che il sigillante si asciughi.

Spostare i morsetti (4) nella posizione “OPEN” allentando i dadi (2) dei morsetti (4) con una chiave

esagonale S5 (Fig.3).

Sistemare |'attacco con il cannocchiale sul binario dell'arma.

Spostare | morsetti (4) dalla posizione “OPEN” alla posizione “CLOSE” (fig.3).

Stringendo i dadi (2) dei morsetti (4) con la chiave esagonale S5, assicurarsi che l'attacco sia

saldamente fissato alla slitta (in modo uniforme- senza spazi).

Prima di spostare i morsetti dalla posizione “CLOSE” alla posizione “OPEN” controllare che questi

siano ben fissati coi chiavistelli in posizione “CLOSE”: devono cioe poggiare contro | chiavistelli.

Se questo non accade — cioé se i morsetti sono lenti sui chiavistelli - aumentare |'altezza dei chiavistelli

(3). Per fare questo, utilizzare una chiave esagonale S3 e ruotare i dadi (5) dei chiavistelli (3) in senso

antiorario finché | morsetti (4) poggiano in modo saldo controi chiavistelli (Fig.4).

Premere | chiavistelli (3) e spostare i morsetti (4) in posizione “OPEN”; ora il cannocchiale puo' essere

facilmente rimosso dal binario.

* llcannocchiale € pronto per I'azzeramento.
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MONTAJES DE INSTALACION RAPIDA

WEAVER QD112 / WEAVER QD212 / CZ550 (79127 / 79128 / 79129)

DESCRIPCION:

Los montajes de instalacion rapida Pulsar estan disefiados para instalar rapidamente los visores
digitales y térmicos en su fusil. Los montajes se suministran con tornillos de fijacion (“Weaver QD112 —
cuatro tornillos cortos, un tornillo largo; “Weaver QD212” — 2 tornillos; CZ550 — cuatro tornillos cortos,
un tornillo largo), tres llaves hexagonales (S3; S4; S5), manual de usuario. Los montajes son
compatibles con la base de prisma de los visores digitales Digisight/Digisight Ultra, Apex, Trail;
dispositivo térmico CORE. Los montajes Weaver QD212 se recomienda para el uso con el dispositivo
CORE RLD/RXD.

Ellargo de los montajes: Weaver QD112 —204 mm; Weaver QD212 —247 mm; CZ550—200 mm.

La distancia entre los tornillos que fijan el montaje en rail — 120mm.

INSTALACION DEL MONTAJE:

* Conlostornillos (1) y la llave hexagonal S4 junte el montaje a la base del visor (Fig. 1).

« Nota. Las muescas de apriete en la base del visor permiten la instalacién del montaje en varios
posiciones. Diferentes opciénes de la posicion del montaje permiten asegurar la distancia pupilar
mejor para su tipo de las armas.

Los montajes “Weaver QD112” y CZ550 se pueden fijar con cuatro o tres tornillos (el montaje
“Weaver QD212” — con dos tornillos) dependiendo de la posicion elejida del montaje (los ejemplos de
variantes disponibles en Fig.2).

Instale su visor en su fusil (Weaver o CZ — dependiendo del tipo de montaje) para probar que la
posicion elejida sea comoda.

Desmonte el visor del riel.

Desatornille los tornillos por turno, aplique un poco de fijador (Loctite 638 por ejemplo) a la rosca de los
tornillos y atornillelos; permita que el fijador se seque un tiempo.

Mueva las abrazaderas (4) a la posicién “abierto” y use la llave hexagonal S5 afloje las tuercas de
retencion (2) de las abrazaderas (4)(Fig.3).

Instale el montaje con el visor en el riel de su fusil.

Mueva las abrazaderas (4) de la posicion “abierto” (OPEN) a la posicion “cerrado” (CLOSE)(Fig.3).
Apretando las tuercas de retencion (2) de las abrazaderas (4) con la llave hexagonal S5, asegurese
que el montaje esta bien asegurado y sin juego.

* Verifique la fixacion segura de las abrazaderas (4) con los retenedores (3) en la posicién “cerrado” -
probando mover las abrazaderas (4) de la posicién “cerrado” (OPEN) a la posicion “abierto” las
abrazaderas deben topar contra los retenedores (3).

Si esto no ocurre (las abrazaderas no se pegan contra los retenederos), aumente la altura de las
abrazaderas. Para hacerlo, gire a la izquierda las tuercas de retencion (5) de los retenedores (3)
usando la llave hexagonal S3 hasta que las abrazaderas topen contra los retenedores (3)(Fig. 4).
Presione los retenedores (3) y mueva las abrazaderas (4) a la posicion “abierto”, Ud. debe ser capaz
de desmontar el visor facilmente.

Elvisor esta listo para el reglaje de tiro.
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EbICTPOCBEMHbIE KPOHLUTEWHbI

WEAVER QD112 / WEAVER QD212 / CZ550 (79127 / 79128 / 79129)

OMUCAHMUE:

BbicTpocbeMHble KpoHLWTelHbI Pulsar npegHasHaueHbl Ans GbICTPON YCTAHOBKM LMPOBBLIX U
TEMNSOBN3NOHHbLIX MPULENOB Ha opyxue. KpOHLWTelHbI NOCTaBASITCA C KpPenexHbIMU BUHTaMu
(“Weaver QD112” — yeTbIpe KOPOTKUX BUHTA, OAUH ANVHHBLIN; “Weaver QD212” — nBa KOPOTKUX BUHTA;
CZ550 — yeTblpe KOPOTKUX BWUHTA, OOUH ANMUHHBIN), TPEMS LeCTUrpaHHbIMU kntodamu (S3; S4; S5),
VHCTPYKUMel No akcnnyatauun. KpoHLUITeiHbl COBMECTUMbI C Nocao4Hol npuamoii npuuenos Digisight
/ Digisight Ultra, Apex, Trail, TennosusnonHoro npu6opa CORE. KpoHwTteitn Weaver QD212 moxet
6bITb pekomMeHAoBaH Ans ucnonb3oBaHus B komnnekte c CORE RLD/RXD.

[AnvHa kpoHwTenHoB: Weaver QD112 —-204 mm; Weaver QD212 — 247 mm; CZ550 — 200 Mm.
PaccTosiHue Mexay LleHTpaMmu BUHTOB, (HVKCUPYIOLLIMX KPOHLLTEWH Ha nnaHke — 120 MM.

NOPAAOKYCTAHOBKU:

* C NOMOLLbIO LLIECTUrPAHHOTO KItoya S4 1 BUHTOB (1) NpucoeanHUTE KPOHLLTENH K OCHOBaHMIO NpuLena
(puc.1).
lMpumeyanue. KpenexHble 2He30a 8 OCHOBaHUU Npuyerna Mo3eossom ycmaHo8ums KpoHWMeUH &
O0HO U3 HECKOMbKUX ronoxeHul. Bbibop nonoxeHus KpoHwmelHa nomozaem obecrneyums
rpasurnsHoe ydarneHue 8bIX00HO20 3payKa 8 3a8UCUMOCIU OM MUITa OPYXUSL.

+ KpoHuwrTeiibl “Weaver QD112” 1 “CZ550" moryT 6bITb NpYcOeANHEHBI KaK C MOMOLLbIO YeTbIpeX, Tak
1 Tpex BMHTOB (KpoHwTeiH “Weaver QD212” — ¢ momoLlbl0 [AByX BMHTOB) B 3aBMCMMOCTU OT
BbIGpPaHHOTO NOMNOXEHNS KPOHLLTENHA (MPYMepbl BO3MOXHbIX BapUaHTOB CM. Ha pUC.2)

* YcraHoBuWTe npuuen Ha nnaHky opyxus (Weaver nn6o CZ — B 3aBUCUMOCTU OT TUNA KPOHLUTENHA) 1
yAocToBepbTech B y106CTBE BbIGPaHHOTO NOMOXEHNS.

* CHUMUTE NPULIEN C NNAHKN OPYXMS.

* MooyepeaHo BbIKPYTUTE BUHTLI, HAHECUTE Kanso peabboBoro dukcaTtopa (Hanpumep, Loctite 638) n
3akpyTuTe obpaTtHo o ynopa. [laiite hukcaTopy BbICOXHYTb B TEHEHWE HEKOTOPOrO BPEMEHMW.

* MNepeBeaunTe 3axuMbl (4) B NONOXEHUE OTKPbLITO» U C MOMOLLbIO LECTUrPaHHOro kntoya S5 ocnabste
CTONOPHbIE raiku (2) 3axumos (4) (cm. puc.3).

* YcTaHOBWTE KPOHLLTEIH C NPULIENOM Ha nnaHKy Batuero opyxwus.

« MNepeseaute 3axumbl (4) 13 nonoxeHns “oTkpbito” (OPEN) B nonoxexune “sakpbito” (CLOSE)
(pnc.3).

« MyTem nogxatns CTONOPHbIX raek (2) 3axuMoB (4) LwecTurpaHHbiM knodom S5 gobeiiteck, YToObI
KPOHLUTENH BbIn 3akpenneH Ha NpuLEenbHON NaHke HaaexHo 1 6e3 ntodTos.

- MposepbTe ukcaumio 3axvmos (4) dukcatopamu (3) B NONOXKEHUN «3aKPbITO» - MPU NOMbITKE
nepeBoja 3aKMMOB U3 MONOXEHUS «3aKPbITO» B MONOXKEHUE OTKPBITO» - OHU [JOSDKHbI YNUpaTbes B
dukcaTopbl.

« Ecnn 9T0 He nmpoucxoguT (3aXuMbl NPOCKaKMBAT MUMO (DUKCATOPOB) — YBENU4YbTE BbLICOTY
BbICTYNaHus omkcatopos (3). [Ans 3TOro ¢ NOMOLLbIO WECTUrpaHHOro Krtoda S3 BpaluaiiTe npoTue
4acoBO# CTPESIKM CTOMOPHbIE ranku (5) cukcaTopos, [0 TeX Nop, Noka 3aXUMbl HE HaYHYT HaeXHO
ynuparbces B oykcaTopbl (CM. puc. 4).

* HaxmuTe Ha chukcatopsl (3) 1 nepeBeanTe 3axumbl (4) B NonoxeHne “oTkpbITO”, Npuuen AOMKeH
T1erko CHUMAaTbCS C NNaHKu.

« Mpuuen rotoB ANs NPUCTPEnku.

Close I
Open
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